PROVA DE INSTALACAOE AJUSTE DE
VALVULA REDUTORA DE PRESSAO

O PROPOSITO: OS COMPETIDORES

Avaliar a destreza, pericia e precisdo dos A prova devera ser realizada por um
operadores em atividade de manutencdo e operador qualificado uniformizado e
operac¢do de valvula redutora de pressao. utilizando seus préprios EPI's
Materiais e equipamentos:

O competidor tera a sua disposicdo:
e Sistema de redug¢do de pressdo, conforme figuras 1 e 2;
e Caixa com ferramentas e acessorios necessarios a realizacdo da prova;

e Kit de pegas do circuito da valvula pré-montado

Registro VRP Hidrémetro
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Figura 1 - Vista em Planto da Bancada de Prova
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Figura 2 - Vista em Corte da Bancoda de Provo




PROVA DE INSTALACAO E AJUSTE DE
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Figura 3 - Relagdo de Ferramentas Fornecidas

Relacdo de ferramentas fornecidas:
e 1 chave de boca combinada n® 10
e 1 chave de boca combinada n® 17
e 1 chave de boca combinada n® 18
e 1 chave de boca combinada n® 20
e 1 chave inglesa 8"- 20mm

e 1 estilete

e 1 vedarosca (Teflon)

Figura 4 - Kit de Pegas do Circuito Pré-Montado
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Inicio e final da prova

e O tempo sera computado a partir do comando emitido pelo juiz.

e Logo apés o comando do juiz ocompetidor deve acionar o cronémetro e ao final da
atividade, desliga-lo.

Os competidores jeverdo cumprir as seguintes etapas

1. Montar/ Conectar as pecas do circuito pré-montado (Figura 4), de acordo com a
sequencia da Figura 5, com uso das ferramentas fornecidas;
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Figura 5 - Kit de Pegas do Crcwito Pré-Montado

2. Ligar a bomba que alimenta a bancada da prova,

3. Abrir cuidadosamente o plug da camara superior. Abrir o registro d bloqueio do
circuito da montante (B), permitindo a expulsdo do ar. Fechar novamente o registro da
montante (B) e reapertar o plug. Apertar as conexdes da tubulagdo.

4. Apertar o parafuso do piloto redutor (J), até o final do curso, com cuidado para ndo
perfurar o diafragma, para permitir a total abertura da VRP.
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9.

Pressd

Figura 6 - Abertura do Plloto Redutor

Abrir os trés registros de bloqueio: jusante, camara superior e montante (B) existentes
no circuito de pilotagem;

Verificar a existéncia de vazamentos nas mangueiras e pecas do circuito e, se
necessario, proceder ao reaperto das conexdes;

Utilizar o registro do barrilete, DN 50mm, instalado a jusante da VRP para controlar a
vazdo e pressdo na linha, até atingir uma pressdo no sistema que permita a regulagem
da VRP.

Cuidado: verificar zona de cavitacdo da valvula, drea azul do grafico a seguir, limitando
a pressdo no barrilete principal. Ajustes na zona de cavitagdo provocardo vibragdes,
ruidos e dificuldades para ajustar a pressdo de saida da VRP!
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Figura 7 - Abaco de Cowvitogdo

O circuito de pilotagem possui duas valvulas agulha instalado, uma logo a jusante do
registro de entrada do circuito e outro na entrada da cdmara superior da valvula de
controle.
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a. A valvula agulha (F) da cdmara superior permite um ajuste de regulagem da
vazdo de entrada e saida da camara superior da valvula a qual minimizam
vibracdes que algumas vezes ocorrem em vazdes baixas; gire o volante ou o
parafuso de ajuste no sentido horario deixando com aproximadamente duas
voltas de abertura;

b. Avidlvula agulha (F) de montagem do circuito de pilotagem permite o ajuste da
vazdo que circula no circuito de pilotagem. E recomendavel que se gire o
volante ou o parafuso de ajuste no sentido hordrio deixando com
aproximadamente duas voltas de abertura, para se evitar variagdes na pressio
de saida da VRP;

10. Ajustar o piloto de controle (J) para a pressdo definida pela coordenacdo da prova.
Soltar, lentamente, o parafuso de regulagem para reduzir a pressdo. Quando a pressdo
desejada for alcancada, apertar a porca e colocar a tampa protetora. Se necessario
aumentar a pressdo e apertar o parafuso, no sentido contrario.

Figura 8 - Ajuste do piloto

11. Proceder reajustes nas vdlvulas agulhas (F), de montante e de cimara superior, para
reduzir vibragdes e variagdes na pressdo de saida, se necessario,
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Critérios de Pontuacgao:

. Cada competidor, ao iniciar a prova, recebera 200 pontos

. Para cada minuto transcorrido entre o inicio e a sinalizagdo de conclusdo da prova,
sera subtraido 1 ponto.

. Para cada metro de coluna d’agua que a pressao de saida da valvula variar para mais
ou para menos a partir da faixa aceitavel de variacao, serdo descontados 10 pontos. Por
exemplo: Se a pressao de ajuste for 10 m.c.a, sendo a faixa de variagéo aceita de 1 m.c.a
para mais ou para menos, ou seja entre 9 e 11 m.c.a.

. O Tempo Maximo de Execugdo da Prova serd de 20 minutos (o competidor que
ultrapassar o limite de tempo sera desclassificado da prova)

. Caso ocorra(m) vazamento(s), de qualquer natureza em qualquer conexdo, serao

descontados 10 pontos do tempo total.

Férmula de Pontuagao:
N (nota total) T (tempo decorrido) ~ V(vazamentos, caso ocorra) F(falha no ajuste de pressao da VRP, caso ocorra) = NOTA FINAL

Exemplo:
»  Competidor 01:
200 pontos — 10 minutos de montagem — 2 vazamentos — Ajuste correto da pressao = 180 Pontos
»  Competidor 02:

200 pontos — 15 minutos de montagem — 3 vazamentos — Ajuste incorreto da pressao = 175 Pontos

Competidor 01 Vencedor !!!




PROVA DE LEITURA E
ENTREGA DA FATURA

REGULAMENTO ESPECIFICO

COMPETIDORES

A prova devera ser realizada por 01 (um) empregado proprio ou terceirizado qualificado para
atividade que devera estar devidamente uniformizado

OBJETIVO:
1. Avaliar o desempenho do empregado proprio ou terceirizado qualificado para atividade e
eficiéncia do coletor de dados.

MATERIAIS E EQUIPAMENTOS
1. Coletor de dados.

2. Bobinas para impressao.

3. Impressora

METODOLOGIA

1. Sera montado 01 circuito para a atividade, a ser estabelecido pela Coordenacao SABESP/
AESABESP no local da prova (situagao real de leitura), que sera disponibilizado em meio
magnético aos competidores para cadastramento em seu equipamento (coletor), constando
posicao real de instalagao do hidrébmetro e tipo de padrao.

2. O circuito sera composto por até 15 (quinze) hidrémetros para leitura (situagéo real de
leitura).

3. A prova comegara a ter seu tempo computado a partir do comando emitido pelo juiz e, a
contagem sera encerrada quando o competidor entregar as leituras ao juiz no final do
circuito.

O evento sera realizado em area interna, ou seja, no espago onde esta sendo realizada a
feira (FENASAN)

4. O competidor devera verificar as condicdes do equipamento e da bobina antes do inicio
da prova.

5. O Inicio da prova para cada competidor ocorrera em intervalos de 05 a 10 minutos,
conforme combinado pela organizagao e competidores.

RESUMO DAS TAREFAS REQUERIDAS

1. Pré- prova cadastramento em seu coletor, quando receber o circuito em meio magnético;
2. Instalar a bobina para impressao;

3. Realizar as leituras de consumo, na sequéncia que julgar mais conveniente;

4. Entregar as faturas ao juiz, dentro do envelope a ser disponibilizado pela organizagédo do
evento.

OBSERVAGOES GERAIS
1. O tempo sera cronometrado de forma continua. Se o tempo for paralisado por falha no
equipamento, a prova podera ser reiniciada. O abuso ou mau uso* das ferramentas resultara
na paralisagao da prova e desclassificacdo do competidor. Casos omissos serao avaliados
pelo Comité de Avaliacéo.



PROVA DE LEITURA E
ENTREGA DA FATURA

2. Ao finalizar a prova, os competidores deverdo permanecer fora da area designada para a
realizagdo das mesmas até que os juizes tenham terminado de avaliar e pontuar o
desempenho dos competidors.

3. O prazo maximo para execugao da prova € de trinta (30) minutos.

Obs.: *Sera considerado abuso ou mau uso das ferramentas comportamentos que resultem
na quebra ou dano do coletor, da impressora etc;

Critérios de Pontuacgao:

* Os avaliadores irao medir o desempenho dos competidores, registrar na planilha o
tempo total consumido na prova e penalizar as acdes incorretas, com a adicido de tempo
por cada falta, segundo critério geral previamente estabelecido. A soma dos tempos (0
medido e o calculado) determina o tempo total da competicao.
* Sancgbes serao aplicadas nas seguintes ndo conformidades:

o Nao utilizagdo do EPI quando necessario;

o Erro de leitura;

o Ma utilizagao do equipamento;

o Falha na impressao da conta ou ma conservacdo da mesma
* Os juizes irdo garantir a aplicagao das regras estabelecidas e validar as avaliagoes.
* Sera considerado vencedor o competidor que obtiver o menor tempo total, sem
apresentar irregularidade na sequéncia da atividade.

Férmula de Pontuagao:

= TEMPO FINAL

M(tempo decorrido) . (penalidades, caso ocorram)




PROVA MONTAGEM DE PADRAOE
RAMAL DE LIGACAO DE AGUA

REGULAMENTO ESPECIFICO

) A prova devera ser realizada por um operador qualificado que
deverad usar o uniforme de sua empresa.

Objetivo:
Avaliar o desempenho do operador para a montagem do padrao e ramal de ligacdo de
agua

Materiais e equipamentos :

1 - Bancada de teste com componentes hidraulicos necessarios a montagem.
Espera-se que o participante faca a montagem orientando-se pela cartilha
disponibilizada (passo a passo), com condig¢des de seguranca e utilizando seu préprio
ferramental.

Metodologia:

1 - O competidor devera fazer a montagem do Padrao e Ramal de ligacdo de dgua na
bancada, orientando-se pelo passo a passo do Guia do Operador.

2 - A interpretacdo do Guia ficara por conta do competidor, ndo sendo permitido
obter mais informagoes do Supervisor da prova.

Inicio e final da prova:

Serao disponibilizadas 02 bancadas para a atividade, sendo os competidores
previamente sorteados.

A prova comecara a ter seu tempo computado a partir de comando “Ja” emitido pelo
juiz da prova.

A soma do tempo de cada fase resultara no tempo final de cada participante.

Outros itens a serem considerados:

¢ Se o tempo for paralisado por falha do competidor  , pode resultar no reinicio
da prova. O abuso ou o mau uso das ferramentas pode resultar na paralisacdo da
prova e reinicio da mesma deste ponto ou do inicio, conforme decisao do juiz
principal. Dependendo da situacdo, pode ser agregada uma sanc¢ao de tempo.

¢ Em caso da ndo realizagdo de alguma tarefa, serdo impostas severas sancoes de
tempo.

e Ao finalizar o evento, serd pedido ao Competidor que permaneca fora da drea
designada para a realizagdo do trabalho ou para a competicdo, (que estara
delimitada) até que os juizes tenham terminado de avaliar e pontuar o desempenho
do grupo.

e Os juizes irdo avaliar o desempenho do Competidor, registrar na planilha o tempo
total consumido na prova e penalizar todas as a¢des incorretas, com a adicdo de vinte
segundos por cada falta, segundo o critério geral previamente estabelecido. A soma
dos tempos (0 medido e o calculado) determina o tempo total da competigao.
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Material e ferramental utilizados na prova:

Chaves de Alicate de
grifo Corte do
8" e 10" Tubo PEAD
Chave
multifuncdo Apontador

do tubo PEAD W

Adaptador
Té de servico para o tubo
(colar de tomada) de PEAD
Tubo PEAD

(DE 20 mm)

Tubo de PVC
DN 50

(DE 60 mm)

Hidrémetro
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Instrucoes:

1) O competidor devera fazer a montagem do Padrao e Ramal de ligacao de agua, na bancada, orientando-se pelo
passo a passo do Guia do Operador.

2) A interpretacao do Guia ficara por conta do Competidor néo sendo permitido obter maiores informagdes do
Supervisor da prova.

Posicao
inicial Abrir
o colar.
Posicionar Colocar os
o colar parafusos.
na rede.
Apertar os
parafusos Abrir a tampa
com a do colar.
chave
multifungdo
Executar o
furo na rede Recolocar a
comé cha~ve tampa do
multifungdo. colar,
sem aperto.
Biselar a Lubrificar
ponta a ponta
do tubo.

do tubo.




PROVA MONTAGEM DE I?ADF%AD E
RAMAL DE LIGACAO DE AGUA

Afrouxar
a rosca
do
adaptador
do colar.

Passar fita
veda rosca |

no .
adaptador
do padrao.

Biselar
a outra

ponta do
tubo.

Conectar e
apertar o
tubo no
adaptador.

Girar a
chave
no
sentido
anti-
horario
e liberar
o fluxo
d’agua.

Retirar o
gabarito.

Conectar

o tubo e

apertar o
Adaptador.

Conectar e
apertar o
Adaptador.

Lubrificar
a ponta
do tubo.

Retirar a
tampa
do colar.

Retornar
e apertar
a tampa
do colar.

Fixar
arruelas
de
vedac3o.
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Verificar

Posicionar
a seta e alinhar o
indicativa h:adar"Qamsital'o
r:i? Fluxe correta
d'dgua do instalacdo.
hidrémetro.

Apertar as
porcas da
virola com Abrir o
as chaves de registro.
grifo 8" e
10", em
posicdes
contra
postas.
Conferir a
Verificar giro existfencia,
dos ponteiros ou ndo, de
do hidrémetro. VazETEtOs
de todo o
conjunto.

Configuracdo
final.
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Critérios de Pontuacgao:

* A soma do tempo de cada fase resultara no tempo final de cada competidor

* Sera considerado vencedor aquele completar, em menor tempo, a montagem completa
do padrao, conforme ilustracao final do item “Instrugées” deste Manual.

* O Tempo Maximo de Execugdo da Prova sera de 20 minutos (0 competidor que
ultrapassar o limite de tempo sera desclassificado da prova)

* Caso ocorra vazamento, de qualquer natureza em qualquer conexao o competidor sera

desclassificado da prova.

Férmula de Pontuagao:

T (tempo total) — To1. (tempo de montagem do padrio) = TEMPO FINAL

Exemplo:
» Competidor 01:
20 minutos tempo total — 6 minutos de montagem = 14 minutos
» Competidor 02:
20 minutos tempo total — 12 minutos de montagem = 08 minutos

Competidor 01 Vencedor !!!




PROVA DA AUTOMAGAO

COMPETIDORES

O competidor devera ser oficial de manutencédo ou técnico de sistemas de saneamento,
sendo necessario conhecimento de diagramas de comando elétricos e instrumentagdo com
énfase em malhas de controle de circuito fechado. Devera ter realizado cursos de
capacitacao em NR-10 nos ultimos 2 anos.

O competidor devera se inscrever dentro do prazo pré-determinado. Em caso extraordinario
podera ser substituido desde que justificado pelo Superintendente, com pelo menos 01 dia
antes prova, ao Coordenador. O novo competidor devera atender os requisitos solicitados
no regulamento.

O competidor devera levar os devidos EPI’s: uniforme, 6culos de seguranga com protegoes
laterais, capacetes, luvas, etc.

Espera-se que a prova seja realizada de forma rapida, mas que o fagam em condigbes
seguras. A seguranga ndo € sé uma preocupacgao para os competidores, mas também para
0s juizes e espectadores.

Nao se permitira a participacdo de membros sem o adequado equipamento de protecao
individual.

OBJETIVO

O objetivo deste evento € promover a interagdo entre as areas operacionais da empresa,
testando a aptidao, capacidade e conhecimento dos técnicos de manutencao, operadores,
oficiais de manutencéo e ajudantes em processos automatizados. Para isto, cada equipe
devera fazer uma série de tarefas predeterminadas no menor tempo possivel, atreladas a
uma maior eficiéncia no resultado.

A prova consiste na montagem de uma malha de controle de pressao automatica, através
da parametrizacdo de um inversor de frequéncia, modelo WEG CFW-08 e um transmissor
de pressao.

As malhas de controle de pressdo sao utilizadas para controlar o fluxo de fluidos em
tubulagbes ou canais. Sdo encontradas em grande parte das plantas de tratamento no
segmento de saneamento (dgua e esgoto). Essas malhas de controle sdo de muita
importancia, pois o controle instantdneo da pressao otimiza os processos trazendo
aumento da qualidade e maior disponibilidade dos sistemas com o melhor custo beneficio.
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A PROVA
MONTAGEM DE MALHA DE CONTROLE DE PRESSAO

Descrigao Geral:
» A prova compreendera a montagem de uma malha de controle de pressdo com a

utilizagao dos instrumentos fornecidos.

» Numa primeira etapa os fiscais da prova irao passar informacdes sobre os instrumentos
e demais regras que forem necessarias.

» O competidor tera 5 (cinco) minutos, antes do inicio da prova, para avaliar o local, os
instrumentos e os materiais, nesse tempo podera tirar duvidas com o fiscal da prova. Sera
permitido aos competidores examinarem os equipamentos e instrumentos, mas nao poderao
retira-los do local onde se encontram, também nao poderao abri-los. Oportunidade em que
sera disponibilizado o esquema elétrico de montagem.

» As avaliagbes se dardo por competidor, ou seja, um competidor nao
acompanhara/observara a avaliacdo dos seus concorrentes.

» O Tempo maximo para realizacido da prova € de 30 minutos.

Detalhamento:
»  Montagem da Malha de Controle de Pressao;

»  Os instrumentos estardo previamente instalados no kit de competicao;

» O “kit” consistira de um painel de comando com inversor de frequéncia WEG CFW-08,
que estara com programacao de fabrica. O transmissor de pressao ja estara instalado na
linha de pressurizacado, conectado mecanicamente, porém nao eletricamente;

»  Os competidores deverao obrigatoriamente executar o auto ajuste no inversor;

»  Os competidores também receberam manuais técnicos dos instrumentos que faréo
parte da malha de controle e o diagrama unifilar do painel de comando.

Tarefas

» Tarefa 1 — Interligar transmissor de pressdo e verificar funcionamento através da
visualizagao da pressdo no mandmetro analdgico (instalado em paralelo).

» Tarefa 2 — Parametrizar o inversor de frequéncia WEG CFW-08 para controle de
pressdo em malha fechada (PID), com ajuste do set-point via teclas da IHM.

»  Tarefa 3 — Abrir/fechar as valvulas da linha de pressurizacao, para testar a malha de
controle.



» Quando o competidor considerar a sua tarefa concluida devera regressar a linha de
RO Agsradaenacgisinal de finalizagdo.

INICIO E TERMINO DA PROVA

1. A prova comega com o competidor atras da linha estabelecida para comecgo. O tempo
comegara a ser computado a partir do comando emitido pelo juiz da prova.
2. A prova finaliza quando o competidor, uma vez encerrada a execugao de todas as

tarefas, informar em voz alta o término da prova.

MATERIAIS E INSTRUMENTOS

Os materiais e os instrumentos utilizados serao:

1. Transmissor de pressao;

Inversor de frequéncia WEG CFW-08

Ferramentas para montagem da malha de controle;
Multimetro;

Chave de fenda / Philips para bornes

Alicate de bico

Cabos e terminais para interligagéo elétrica da malha;

Fita isolante;

© © N o g kM 0D

Formularios;
10. E outros que forem necessarios.

Observacgao: ferramental sera fornecido pela organizagéo da prova

COMISSAO JULGADORA

A comisséo julgadora sera formada pelo coordenador da prova, pelos juizes e equipe de

apoio.
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ACOMPANHAMENTO DA AVALIAGAO

v" A prova pode ser paralisada a pedido do competidor dependendo da decisdo da
comissao julgadora, nesse caso, a prova podera ser reiniciada do ponto onde parou ou do
inicio conforme decidir o comité.

v O abuso ou 0 mau uso das ferramentas pode resultar na paralisagcao da tarefa e o seu
reinicio sem a paralisagdo do cronometro, pode ser agregada uma sangado de tempo a
critério da comissao julgadora. (exemplo de mau uso: chave de fenda como talhadeira,
alicate como chave fixa, chave de fenda como chave Philips, etc.)

v Uma situacao de risco de acidente também resultara da paralisagao da prova, a parada
do cronometro e o reinicio da mesma deste ponto ou do inicio, conforme decisdo da
comissao julgadora. Dependendo da situagao, pode ser agregada uma sang¢ao de tempo.

v Ao final da prova sera pedido ao competidor que permanecga fora da area designada
para a realizagdo da competicdo (que estara delimitada) até que comisséao julgadora tenha
terminado de avaliar e pontuar o seu desempenho.

v Os avaliadores irdo medir o desempenho dos competidores, registrar na planilha o
tempo total consumido na prova e penalizar todas as agdes incorretas com a adicao de
tempo por cada falta, segundo o critério geral previamente estabelecido;

v O coordenador de prova avaliara o preenchimento das planilhas de tempo da prova
classificara as planilhas de trabalho e fara o calculo final.

v" Qualquer resultado informado deve ser considerado preliminar antes de ser verificado e
confirmado pela autoridade da competigao.

v Nao é permitido nenhum auxilio externo.

v A torcida é liberada.
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Critérios de Pontuacgao:

» Sera considerado vencedor o competidor que obtiver o menor tempo final.

* O nédo cumprimento da tarefa de ajustar o PID corretamente e/ou a desisténcia do
competidor diante das dificuldades implica em eliminagéo da prova.

* Sanc¢ao por ma utilizagao de ferramentas: 10 min

* Sancgao por situagao de risco de acidente, além de retorno ao inicio da prova, se
necessario acrescer 10 min no tempo final (situagéo grave)

* O Tempo Maximo de Execucgao da Prova sera de 30 minutos

Férmula de Pontuagao:

Tempo (total) = t€MPO (medido) + tEMPO (sangdo) = _XX_ min




